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ExtrusionFlow

ExtrusionFlow, aliminyum ekstriizyon uzmanlari tarafindan yillarca suren bir galisma sonucu
gelistirilmig, kalip lireticileri ve ekstriizyonculara yonelik geligsmis 3 boyutlu similasyon
yazilimidir. ExtrusionFlow, ekstruzyon igleminin hizli bir sekilde 3 Boyutda simiile edilelerek,
gerilme, deformasyon, sicaklik ve madde akiginin hesaplanmasinda kullanilir.
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Ismarlama Bilgileri

ExtrusionFlow Lisans
ExtrusionFlow Bakim

isletim Sistemleri
Desteklenen platformlar:

M Windows 7 32 ve 64 bit ™
M Windows 8 32 ve 64 bit™
M  Windows10 32 ve 64 bit™

Teslimat Bilgileri

Satin alinan Grlin ExtrusionFlow web sitesi

Uzerinden yuklenebilir

Desteklenen Diller
ingilizce
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Daha fazla bilgi almak i¢in
http://www.extrusionflow.com
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Uriin 6zellikleri

ExtrusionFlow, ekstriizyon islemi siirecindeki aliminyum akisini simule
ederek 3 Boyutda tasarlanmis kalip setlerinin tretime gecilmeden kontroluna
olanak saglar.

Ekstrizyon presleri ile pahali ve zaman alici kalip denemeleri yerine artik
ExtrusionFlow ile sanal prototipleme ve bilgisayarlarla test etme olanagi
olugsmustur. Simulasyon denemeleri, tasarimcilarin aliminyum ekstriizyon
kalip setleri i¢in en iyi tasarimi segmesine olanak tanir. Bu, kalip dizeltme
maliyetlerinde tasarruf saglamaya ve kalip elemanlarinin daha uzun émurli
olmasini sadlar.

Optimize edilmis algoritmalar ile yapilan basarili similasyonlar, kullanicinin
ekstrizyon malzemesinin akisini, sicakligini, basincini, mekanik ve termal
yukl gorsellestirmesini ve anlamasini saglar. YUikler nedeniyle yansimalari
ve gerilmeleri dogru bir sekilde tahmin ederek saglam kalip setleri
tasarlamaya yardimci olurlar. ExtrusionFlow yardimiyla kalip tasarim ve
Uretim suresi en aza indirilebilir, ilgili maliyetler azaltilabilir, boylece toplam
genel kalip verimliligi arttinilabilir.

Hesaplama tirleri
e Akis hizi

e Basing
e Malzeme sicakligi ve kalip
e Kalip gerilmesi ve deformasyonu

Kalip optimizasyonu
e Tasarimci tarafindan tanimlanan gegcis uzunluklarinin similasyonu

e Sabit gecisler ile simllasyon

e Gegcis uzunluklarinin hesaplanmasi (“Automatic Bearing Calculator”
moddli ile )

e Kalip gerilim ve deformasyon analizi (1sil, mekanik, isil ve mekanik)
yardimiyla profil seklindeki degisik etkilerin ve kalip bozulmalarinin
anlasiimasi

Uruin kalitesi ve denetimi
e Sanal denemeler

e Isil ve mekanik similasyon yardimiyla profil sekli tahmini
e Isil simllasyon yardimi ile ylzey kusurlari
e Basing analizi yardimiyla kaynama odasindaki kaynama izleri

e Isil ve mekanik kalip similasyon yardimiyla deformasyon ve ariza
analizi

e Optimum bolster ve alt bolster secimi

Malzeme veritabani
e Takimlar ve malzemeler i¢in yaygin olarak kullanilan alagimlar veri
tabani

e Gergek Uretim presleri tizerindeki deneylerden elde edilen bilgiler


http://www.extrusionflow.com/

